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® Proc^dd et dispoaltff pour fabriquer une carte d'fdentification eiectronique. 



® Le precede et le dispositif selon rinvention utili- 
sent un ruban d'adhessf (1) recouvert d'une feuiife 
protectrfce (2) et perc^ d'orlfices (4). 

Ce ruban est colle sur un film (5) porteur de 
metaJlisations de contact et de circuits integr^ (11) 
relies electriquement auxdites metallisations. Le ru- 
ban est coll^ sur le film de fagon telle que ses 
orifices (4) correspondent aux positions des circuits 
Int^r^s (11). Ensuite un vemis d'enrobage est appli- 
que par pulverisation sur le film puis la feuille pro- 
J^tectrice est enlevee avec le vemis qui la recouvre. 
^On d^coupe ensurte dans le film des vignettes 
CMl^gerement plus grandes que les susdits orifices, de 
JSmaniere a laisser un anneau d'adh^sif autour des 




FI6.1 



circuits integres. Chaque vign^e est enfin ptac^ 
dans un logement ad>hoc (12) d'une carte (10). 
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-PROCEDE ET DISPOSITIF POUR FABRIQUER UNE CARTE DMDENTIFICATION ELECTRONIQUP' 



L'invention conceme un procedd pour fabriquer 
une carte d'ldentification diectronique selon lequei 
on mohte au moins una pastille de circuit Int^^ 
sur un filnn porteur do pistes conductrices, que Von 
decoupe pour former une vignette supportant le 
drcuft integre. ia vignette etant ensuite nnisd en 
place dans un logemertt manage dans une carte et 
dont la dimension correspond a celie de ia vignet- 
te. 

EUe concOTe egalemsnt un disposrtif pour fa- 
briquer une carte d'identification, munr d'une bo- 
blne debitrice de film, d'un ensemble de montage 
et de cUblage en contfnu de pastilles senruconduc- 
trices sur ledit fifrn, d'une machine de d^coupage 
de vignettes dans ce film et de montage de ces 
vignettes dans des cartes d'identification. 

Les cartes d'identification fabriqu^es selon le 
precede et avec le dispossitrf de rinvention sont 
utflisees dans des domaines varies oO est requise 
rutilisatJon d'un code secret et/bu d'une memoire. 
tefs que les cartes de paiement ou de credit ban- 
caire. les cartes d'identification medlcales, carte 
d^IdentitS, cartes d'acc^ a des locaux reserves, 
carte pour rutifisatron de ^i^phones publics, etc... 

Le proc^^ de fabricatron et le dispositif d- 
dessus sont connus par exemple du document FB 
2 439 438. Selon ce document on utilise un film 
sur iequel sont rapport^s des pastilles de drcult 
integre et dans lequei sont decoupees ensuite des 
vignettes, par exemple ctrculaires, qui sont plac^es 
dans un logement en creux pr^ k cet effet dans 
la carte. 

Dans cette technique I'enrobage de la pastille 
pour assurer sa protection contra les agressions 
chimiques pose des problSmes. Sort on renonce a 
renrober comme dans le cas de la figure 3 du 
document crt§, soft on est amen§ h ajouter un 
cadre spedal pour limlter r^talement du produit 
d'enrobage, comme dans ie cas de la figure 8 du 
meme document, ce qui necessite des operations 
suppl^entaires de fabrication. 

L'invention a pour but de foumtr un procede et 
un dispositif qui permettent de r^aliser un enroba* 
ge de la pastille de maniere tr%s simple et sans 
precautions particuliferes. 

A cet effet le proced^ selon finvention est 
notamment remarquable en ce qu'on colle sur le 
film un ruban adhesif recouvert d'une feullie de 
protection et muni d'au moins un trou traversant le 
ruban et la feuille de protection et au travers du- 
quel on peut acc^er h la pastille, mals qui est 
plus petit que le susdit logement menage dans la 
carte, en ce qu'apr^ le montage de la pastille de 
circuit Int^re, et avant la mise en place dans le 



logement de la carte, on depose, du c6t§ de ta 
pastille, sur touts la surface accessible du film et 
du ruban un vemis de protection pour prot^ger ia 
pastille, et en ce qu'on detache ensuite la feuiHe da 
5 protection, en enlevant done avec elle le vemis qui 
la recouvre et m^fcEuit k nu le ruban acfii^tf. 

L'invention est done basee sur Ildee de com- 
biner deux effets dans I'utilisation de la feuiOe de 
protection, cette demi&re servant d'epargne pour ie 

10 vemis de protection en plus de son usage habituai 
d'anti-adhesrf proft^geant le mban adhesif. 

Le procede selon Tinventicni peut etre utifisd 
pour fabriquer des vignettes une par una. mais tl 
est avantageusement mis en oeuvre dans une fa- 

75 brication de grande serie ou le film porteur et le 
ruban adhesif avec sa feuille de protection sont 
chacun fbrm^ d'une t>ande de grande longueur 
issue d'une txsk^lne. Dans ce cas le coHaga du 
ruban adh^'f sur le film a lieu av^tag^isem^ 

20 avant le montage de la pastille de drcurt integre. le 
decoupiage du film pour former une vignette est 
avantageusement r^afis^ apr^ que Ton ait d^tach^ 
la fedlle de protection, le dScoupage est affectum 
par un poingon et ce m§me poingon est utilise 

25 pour appliquer la vignette dans le logement de la 
carte, ou elle est des lors fbcee par te rut>an 
adhesif. Afin d'^viter que, au monrwit du 
d^coupage de la vignette le film et le ruban qui 
n'ont plus de feuille de protection ne se cdlant de 

30 fagon genante sur la matrice associee au poingon. 
il est avantageux qu'avarrt de proc^der au 
d^coupage de la vignette, on applique sur le rvbm 
adhesif une feuille de protection auxillaire nrumie de 
trous d'une dimension et d'une forme pratK^ionent 

3S identiques a cetles du logement dans la carte, et 
dont la position est choisie pour qu'un de ces trous 
soft en correspondance avec le logement dans la 
carte au moment ou Ton procede au d^coupage et 
k la fixation de la vignette. 

40 Pour la mise en oeuvre du proc^6 selon rin- 

vention. un dispositif muni des Elements incSc^i^ 
plus haut est en outre avantageusement muni, en 
amont de I'ensemble de montage de pastiOes, 
d'une txtbine de ruban adhesif couvert (Se deux 

45 feuilles d© protection, d'un outil pour creer des 
trous dans ce ruban, d'un premier agencem^ 
pour decoller et recevoir une des feuilles de pro- 
tection, de moyens de pression pour collar b rtj- 
ban sur le film, de moyens de reperage poir le 

50 posrtionnement refatif du film et du rubai, et, en 
aval de I'ensemble de montage de pastilles, d'un 
appareii pour deposer du vemis, d'un deusd^me 
agencement pour decoller et recevoir la deuxt§me 
feuille de protection, d'un outil emporte pidce pour 
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d^couper des vignettes dans \e film et d'un 
syst^me d'approvlsionnement en cartes assocre k 
cet outil emporte-piece pour, en une ssufe 
operation, d^couper une vignette dans le film et la 
placer dans une carte. 

La description qui va suivre. en regard des 
desslns annex^ dScrivant des exemples non Hmi- 
tatifs fera bisn comprendre comment Tinventlon 
peut §tre r^allsSe. 

La figure 1 represents en perspective un 
film, un ruban, et une carte utilisees dans 
I'invention. 

La figure 2 repr^sente en coupe le long do 
Taxe longitudinal du film les constituents uti- 
lises dans le proc^d^ selon rinvention. h 
differents stades du proced^. 

La figure 3 represente une vue en coupe au 
niveau de la vignette d'une carte r^aHste 
selon le procede, termini. 

La figure 4 represente un dispositif selon 
rinvention pour fabriquer des cartes. 
' 'La figure 1 represente un film 5 tel qu'utilise 
dans I'art anterieur. Ce Him est muni de pistes 
impnm^es 8 (vfsibles au travers du film) et des 
emplacements 11 y sont pr^vus pour le montage 
•de drcuits pastilles int^gr^s (fig, 2). Ce film n'est 
pas necessairement muni de perforations de type 
"film cindma", mais il doit cependant comporter au 
moins un trou de reperage 15 par emplacement de 
montage d'un circuit irrtegre. 

Au-dessus du film 5 est represent^ un ruban 
adhesif 1 muni d'une feuille de protection 2, par 
exemple en papier silicone, qui recouvre la surface 
coliante de ruban sans toutefoi's y adherer fer* 
mement. Sur la figure la feuille 2 est au-dessus du 
ruban 1. Cet ensemble feullfe-ruban a et4 . 
pr^alablement perc^ de trous 4. dont on expliquera 
plus loin la dimension, et de trous 1 4 de reperage 
de position, qui correspondent aux trous 15 du film, 
et le ruban 1 est place vis k vis du film 5 de fagon 
qu'k chaque emplacement 1 1 de montage de cir- 
cuit int^gre (fig. 2) corresponds un trou 4. L'^tape 
du proc^d^ representee par la figure 1 correspond 
h ia figure 2c qui sera expliqu^e plus loin. 

Bien qu'elle n*inten/ienne pas encore k ce sta* 
de du procdd^, une carte 10 munr d'un logement 
12 vu en transp>arenc6 est repr^ntte. afin d'Indl- 
quer les dimensions et positions relatives des 
differents dl^ments, sur lesquelles on revlendra 
plus loin. 
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La figure 2A represente en coupe un ruban 
adhesif 1 convenant It rinvention et muni de deux 
feuilles de protection 2, 3. Un tel ruban est vendu 
par exemple sous la reference Y9460 par la firme 
3M. 

r"" Sur la figure 2B un trou 4 traversant le ruban et 
les feuilles de protection a 4ti6 pratique dans le 
ruban.' 

^ Sur la figure 2C, la feuille de protection 
inferieure 3 a 6i6 enlev^ et le tvban amene au* 
dessus d'un film 5 porteur de pistes conductrlces 
8. Le aiban avec la feuille de protection et le film 
sont tous deux avantageusement issus d'une bo- 
bine 17(Rg. 4). 

Sur la figure 2D le ruban a d'abord et^ coll^ 
sur \e film et ensuite une pastille de circuit \nt6gr6 
6 a 6te montee dans un© cavite 11 du film, puis 
connectie aux pistes conductrlces 8 de ce film au 
moyen de fils 7. Divers precedes de montage et de 
ciblage du circuit int^r# son bien connus de 
rhomme du metier, et dicrits dans de nombreuses 
publications, parmi lesquelles on paut citer 1© bre- 
vet FR 2 439 438 dej^ mentionn^, ainsi quo par 
exemple les brevets FR 2 548 857. EP 011B 148. 
FR 2 620 541. 

La figure 2D montre en outre qu'au travers du 
trou du ruban 1, 2 on peut acceder h la pastille. 

La figure 2E montre le film et le ruban recou- 
v erts d'un vernis 9 sur toute la surface du ruban et 
sur la surface du film accessible au travers du tnou 
du njban. Bien entendu la pastille de circuit int^re 
et ses fils de cablage sont. eux aInsi, recouverts de 
vernis. de mani^re k §tre protigds des atteint es 
chimiques qui pourraient les endommager dans 
Taven ir. 

Le vernis utilise est avantageusement un vemis 
polym^risable k base de silicone et d'une viscosity 
adaptee a son d^dt par pulverisation. On peut 
utiliser par exemple le vemis vendu sous la 
reference commerciale -Electrofuge 200" de la 
marque Siceront KF. II convlent 6'6\Ater les vemis 
polym^risables aux ultraviolets car ces derniers 
pourraient avoir des effets inddsirables sur certains 
types de circuits integres. 

La figure 2F montre le film et le ruban apr§s 
qu'on alt detache la feuille de protection 2, ce qui a 
pour effet de retirer aussi le vemis qui- la recouvrait 
et de mettre a nu le ruban adhesif 1. Ainsi le vemis 
recouvrant la pastille et le film est bien d^iimlt^ 
selon un p^rimfetre qui est exactement celui du trou 
dans le ruban 1. 
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La figure 2G montre une partie d*une carte 10 
qu*on a pJacee en face du film 5. Un poinQon ou 
emporte-piece 30 a ete represenfe pour montrer 
comment, aprds que Con alt detach6 la feuifle oe 
protection, cet emporte^ieces decoupe une vignet- 
te 33 dans le film et, en fin de course, vient 
Tappliquer dans le logement 12. 13 de la carte 10.' 

La dimensron de la vignette ddcoupde par 
fempcrte-ptece correspond h celle du logement 
dans la carte, cest-a-dire qu'eDe est, en fonction 
des diverges toidrences de fabrication, d^ccupee 
de maniere a rentrer le plus exactement possible 
dans le logement Le logemmt dans la carts oom- 
porte une partie exterieure 12 et une partie centraie 
13 plus profonde, dont Teffet sera explique plus en 
detail k propos de la figure 3. 

Cette figure montre en outre que le trou du 
mban adh^sif est plus petit que le logement 12 
menage dans la carte de sorts qu'apr^ d^coupage 
de la vignette par remporte-piece 30 rl reste un 
anneau d'adhesif 34 sur la vignette, anneau adhesif 
L qui assure la frxation de la vignette dans la carte, 
r Get effet du choix des dram^tres dans le cas, par 
\ exemple de trous circulaires, est rndique egalement 
\ par des l?gnes vertica!es interrompues sur fa figure 

Sur la frgure 2G, seul i'outll emporte-plice 30 
proprement dit a ^t^ represent^. II p^ §tre 
necessaire d'adjoindre entre le film et la carte une 
matrice correspondant a I'outil 30. pour maintenir la 
partie de film Inutilisee 35. Uhomme de metier 
reaiisera facllement (es dispositions adequates non 
representees. En outre, la carte elfe meme peut 
servir de matrice. la partie 35 du film 6tant alors 
appliquee directement sur la carte ; il faut alors que 
les vignettes soiem plus espac^s que sur la figure 
de maniere a C3 qu*une seule vignette k la fbis soft 
en regard de la carte. 

Pour eviter que les parties inutilis^es du film 
n'adh^rent de fagon genante k la matrice ou ^ la 
carte, on a appiiqud entre les Stapes representees 
par les figures 2F et 2G une feuifle de protection 
auxiliaire 36 du meme genre que ies feuilles 2 et 3, 
munie de tn:>us d'une dimension et d*une forme 
pratiquement identiques h celles du logement 12 
dans la carte 10, et dont la position est c*oiae 
pour qu'un de ces trous soit en correspondance 
avec le logement dans la carte au moment ou Pen 
proc&de au d^coupage et ^ la fixation de la vignet- 
te, de maniere k ce qu'aucune p»rtie de la fsuille 
36 ne soft decoup^ et introduite dans le logement 
12. 
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La figure 3 qui represents une coupe dans une 
carte terminee permet de mettre en evidence les 
^aisseurs relatives des constituants. L'echefle des 
epaisseurs est environ 5 fois plus grande que 
r^helle horizontaie. La fleche verticale a gauche 
de la figure indique une epaisseur d'envnon 0,75 
mm. 

Les diff^^nts elements d^crits y sent 

repr^sentes avec les memos rdfdrences : le film 5 
et ses metallisations 8. qui sont collees sous le film 
par une couche de colle 1 6, la pastille 6 qui, trien 
que montee dans una "^inte du film, depasse la 
« surface de ce demler, car le film a une 4pa!ssQur 
d*environ 150 micrometres {y compris la coUe 16 
mais non compris les m^llsations 8 dont 
I'^paisseur est d'environ 70 micrometres) aiors que 
la pastille 6 a une epaisseur d'envinon 300 mi^ 
cromatres. L'adh^stf 34- a une epaisseur de SO 
micrometres, et Is logement dans la carte 10 a. It 
rext^eur. une proforKleur de 300 micrometres \h 
oD vient adherer Tanneau 34 d'adhesif d^a men- 
tionni a propos de la figure 2G. et au c^itre. un© 
profondeur de 500 micrometres environ, poiar per- 
mettre le logement de la pastille 6. Le vemis 9 dott 
avoir une ^jaisseur d'environ 10 It 50 mtcrometres. 
c'est-^-dire §trB mcMns 4pais que I'adh^ 34. 

La figure 4 represente un dfspositif pour mettre 
en oeuvre le procide decrit d-dessus. Ce cfispositif 
comports une bobine 17 debitrice de ruban adh^ 
protege sur ses deux feces par une feuiRe de 
protectron, par exemple en papter sifi con^ Ce 
ruban avec ses feuilles de protection defile dans un 
outil emporte-pifece 18 qui y cree k rntervafles 
r^uliers les trous dicrfts plus hauts. Ensurte une 
bot)ine 19 entraoiee en r o t a t i on tire sur la premiere 
feuille 3 de protection pour la decoller et ia re- 
cuetltir. Au lieu d'§tre enroul^ sur une bobine. 
cette feuille pourrait d'alleurs aussi bien tomb^ 
directement dans une pout>eIle. On poumsHt par 
exemple pr§voir alors un ensemble galet/c^jestan 
pour tirer sur la feuille avant de la fib^rer. Une 
bobine 20 d^ite le film munr de metallisations et 
d'emplacements pour y monter une pasfiHe de 
circuit int6gr4 6 (Rg. 1 & 3). Ce film suft. a la sortie 
de la bobine. un chemin identique k ce\u) du ruban 
adh^ et ils sont colles Tun sur I'autre par un 
couple de rouleaux presseurs 21, Avant que les 
films ne sclent appliques Tune sur Tautre, ils sont 
guides chacun par une roue 37, 38 munie d'ergots 
repr^errt^ symboliquement et qui s'engagent re- 
spectivement dans les perforations 15 du film et 14 
du ruban adh^f (voir figure 1)Ces deux roues sont 
couplees en rotation entre elles pour assurer la 
corre^xsndance des perforations entre le film el le 
ruban (positionnement retatlf). 
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A la sortie des rouleaux presseurs 21. lefilm 
recouvert du ruban adhSsif avec sa feuilie de pro- 
tection passe dans un ertsemble 22 de montage et 
de cabiage de pastilles de circuit integre. Ce dis- 
posrtif est bien connu et ne fait pas partie de 
rinvention, c'est pourquoi on y a represente seule- 
ment trte sch^matiquennerTt et sans numero indi- 
viduel de reference, de la gauche vers la droite, un 
outii de depot de code, une pipette de montage de 
pastille, un four a passage pour le sechage de la 
colle et un outil de cabiage de fils. Tel qu'est 
reprSsente Tensemble du dispositif, les pastilles 
sont mont^es sur ie dessus du film, ainsi quMi est 
habituel. 

A la sortie de {'ensemble de montage 22, ie 
film passe devant une t)use de pulverisation de 
vernis 23. Gette buse est reglee de fagon ^ obtenir 
une ^palsseur d'envlron 3D microns de vemis. On 
pourrait aussi faire faire une boucle vers le bas au 
film pour le tremper au passage dans un bain de 
vemis. Toutefois, ce proc^d^ est molns int^ressant 
car il exige de prevoir prealabiement une protection 
du dos du film, ce qui complique ie proc^de. 

Apr^s le depdt du vemis on enroule le film sur 
un© bobine 24, en interposant une couche inter- 
calaire d'espacement entre ies spires, et on place 
ensuite la bobine entiere dans une etuve 25, pour 
s^ciier et/ou poiymeriser le vemis. 

Ua bobine est ensuite reprise, 6ventueltement 
apres un stockage, et une autre partie du dispositif 
qui psut etre situee en un tout autre lieu que la 
premi§re puisque les bobines vernies peuvent etre 
tranport^es sans risque de deterioration, est 
^quip^ d*un support pour iadite bobine 24, d'une 
bobine 26 pour decoder et recevoir la deuxieme 
feulWe de protection. Cette bobine fonciionne 
comme la bobine 19 pr^c^demment decrite, et 
peut comme elle etre remplac^e par d*autres 
syst^mes equivalents. Un systeme d'approvisiorn 
nement en cartes est muni par exemple d'un ma- 
gasin chargeur de cartes 29. Un syst^e connu de 
manutention des cartes (non represent^) amene (es 
cartes depuis le chargeur 29 en sulvant le trajet 
indlque en polntilie et presente une carte en face 
d*une vignette dans la position 42 (la position rela- 
tive carte/vignette correspond k celle de ia figure 
2G, mals la tete en bas}. Enfin. un outil emporte- 
pi%ce 30 d^coupe la vignette dans le film, et en fin 
de course place cette vignette dans Ie logement de 
fa carte. oCLelle se coiie grace a I'anneau adh^si f - 
(34, 1, Rg 2G et3). 

Entre le chargeur 29 et ia position 42 est 
disposee une pipette doseuse automatique 40 qui 
a pour fonction de de deposer dans le logement 13 
de la carte, bien entendu situs dans fa face 
supSrieure de cette demiere. une quantite 



determrnee, par exemple environ 30 milligrammes, 
d'un produit d'enrobage, par exemple les products 
connus sous les references commerciales STY- 
CAST 2850 FT et CATALYST 24 LV de (a marque 
s Emerson-Cuming, m^Iang^s dans les proportions 
respectives 100/7. EnfIn le systeme de manutena- 
tion retourne la carte apres la pose de la vignette 
et la range dans un chargeur de produits finis 43. 
En retoumanl la carte, le produit d'enrobage 

10 qui etait dans le fond du logemerrt couie sur la 
pastille de circuit int^rd. mais est maintenu dans 
le logement puisque ce dernier est obstru^ par la 
vignette. Bien que le produit cite puisse po- 
iymeriser ^ rambiante. it est preferable de chauffer 

75 les cartes terminees a 60* C pendant deux heures 
pour ameiiorer les caract^ristiques mScaniques du 
produit d'enrobage. Grdce k ce demier la tenue en 
flexions rdpetees des cartes est nettement 
amMor^e, car ie vemis depose auparavant est, lui, 

20 d'un genre qui reste souple et n'a pas d'action 
mecanique lors de ia flexion des cartes. 

Le dispositif est muni en outre, en amont du 
dispositif de placement de la vignette,, d'une bo* 
bine 27 d^bitrice de la feuilie de protection auxi- 
ns ilaire 36 mentionn^e plus haut, percee a Tavance, 
et de moyens de repdrage et de presston 39 pour 
positionner i'un par rapport a I'autre cette feurlle et 
Ie film de la fagon decrite plus haut, et appiiquer ia 
feu'Ue sur le ruban, moyens semblabJes aux 

30 moyens 37, 38, 21 . En aval du dispositif 29, 30 est 
presente une bobine 32 ou un dispositif quel- 
conque pour recevoir les restes du ffim et du ruban 
muni de sa feuilie protectrice 36. Maintenant que 
les vignettes ont ^t^ detach^es et montees, il n'est 

36 plus utile de detacher le film protecteur 36 et on 
peut mettre ('ensemble des restes de film, de ru' 
ban et de feuilie h la poubelle. Toutefois* si Ton 
veut r^utiliser la feuilie protectrice 36 issue de la 
bobine 27. ce qui est tout a fait possible puisqu'on 

40 ne lui fait subir aucune operation la modlHant, on 
prevoiera un agencement 28 identique aux 
precedents agencements 19 ou 26. 

Differentes variantes ou Equivalents sont possi- 
bles sans sortir du cadre de rinvention. Par exem- 

45 pie on pourrait monter les pastilles de circuit 
integre avant d'amener et de coller le ruban 
adhistf. Toutefois, I'^paisseur de la pastille que 
d^passe la surface du film emp^herait d'utiltser 
des rouleaux llsses en 21. II faudrait alors des 

so rouleaux munis de cavites a Tendroit des pastilles, 
rouleaux eux m§mes relies aux roues k ergots 37, 
38 pour assurer la coaespondance de la position 
des cavit^ vis h vis du film. Oe meme Tensemble 
de rinstallation peut com|30rter plusieurs films en 

5S parallele et le chargeur 29 contenir des plaques de 
grande taille comportant une plurality de cartes 
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diementaires et sur iesqueHes plusfeurs films a la 
fois deposent ensemble une vignette par carte. Le 
chargeur 29 de cartes pent etre rem place par une 
bobine sur laquelle est enroule un support auquel 
sont Ibcees a intenralles regu!iers des cartes. 

Revendlcaffons 



1. Procedd pour fabriquer une carte d'identificatSon 
electronique selon lequel on monte au mdns une 
pastille de circuit integre sur un film porteur de 
pistes conductrices, que Ton decoupe pour former 
une vtgnette supportant le circuit integre, la vignet- 
te etant ensuite mise en place dans un logement 
menage dans une carte et dont la dimension cor* 
respond a ceile de la vignette, caract^rls^ en ce 
qu*on colle sur le film un ruban adhesif recouvert 
d'une feuille de protection et muni d'au moins un 
trou traversant le ruban et la feuille de protection, 
et au travers duquei on peut acc^er k la pastille, 
mais qui est plus petit que le tedit logement 
menagd dans la carte, en ce qu'apr§s le montage 
de la pastille de circuit int^r^. et avant la mise en 
place dans le logement de la carte, on depose, du 
c6t6 de la pastille, sur toute la surface accessible 
de la pastille, du film et du ruban un vemis de 
protection pour proteger la pastllle« et en ce qu'on 
d^tache ensulte la feuille de protecb'on, en enlevant 
done avec elle le vemis qui la recouvre et mettant 
k nu le ruban adhesif. 

2. Proc^d^ seion la revendication 1. caract^ris^ en 
ce qua le film porteur et le ruban adhesif avec sa 
feuille de protection sont chacun formes d'une ban* 
de de grande longueur issue d*une t>obtne. 

3. Proc6ci4 selon la revendication 2, caract^rise en 
ce que le d^coupage du film pour former une 
vignette est r^alisd apres que ron ait detach^ la 
feuiile de protection, et en ce que le decoupage est 
effectu^ par un poingon et en ce que cs memo 
poingon est utilise pour appUquer la vignette dans 
le logement de la carte, ou eile est d§s lors fbcie 
par le ruban adii&if. 

4. Proc^d selon la revendication 3, caract^se en 
ce qu'avant de proc^er au ddcoupage de la vi- 
gnette, on applique sur le ruban adhesif une- feuille 
de protection auxiHaire munle de trous d'une di- 
mension et d'une forme pratiquement identiques k 
celles du logement dans la carte, et dont la posi* 
tion est ch(^sie pour qu'un de ces trous soft en 
correspondance avec le logement dans la carte au 
moment oO Ton proc§de au decoupage et a la 
fixation de la vignette. 
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5. Precede selon I'une quelconque des revencfica- 
fions pr&ddentes, caracterise en ce que le cdlage 
du ruban adhesif sur le film a lieu avant le mon&ge 
de la pasiille de drcuh integre. 

6. Precede selon Tune quelconque des revendlca- 
tfons prSc^dentes, caracterisd en ce que le vemis 
est un vemis polym^'sable d^posd par 
pulv^sation. 

7. Proc^e selon les revendications 2 et 6 en- 
semble; caracterise en ce que pour polym^risa- le 
vemis on enroule le film sur ui^ bci>me et en ce 
qu*on place cette bobfne dans une #tuve. 



8- Dispositif pour fabriquer une carte didentifrcation 
muni d*une bobine dAitrice de film, d'un ensemble 
de montage et de cablage en corttinu de pastilles 
semiconductrices sur ledit film, d'une machine de 

20 dicoupage de vignettes dans ce film et de rron* 
tage de ces vignettes dans des cartes dldenti- 
fication, caract^s§ en ce qu'ii est muni en outre, 
en amont de Tensemble de montage de pastilles, 
d'une bobine de ruban adh^ recouv^ cTau 

25 motns une feuille de protection, dTim outil pour 
cr^r des trous dans ce ruban, de moyens de 
pression pour coller le ruban sur le film, de 
moyens de rep^rage pour le positionnement refetif 
du film et du ruban. et, en aval de TensCTibfe de 

30 montage de p)astilles. d'un appareil pour d^poser 
du vemis, d'un agencement pour decoll®* et rece- 
voir la feuille de protection, et en ce que la ma- 
chine de decoupage de vignettes est munie d*un 
outil emporte-pi^ pour decouper des vignettes 

36 dans le film assoae k un systeme d'^jprovision- 
nement en cartes pour, en une seule operation, 
d^uper une vignette dans le film et la placer 
dans une carte. 

^ 9. Dispositif sefon la revendicailon 8 caracteris^ en 
C8 quil est muni, en aval de rapparell pour 
d^poser du vemis, d'une bobine pour enrouler le 
film et d'une etuve pour placer cette bobine. 

4s 10. Dispositif selon I'une des revendication 8 ou 9. 
caracterise en ce qu'il est muni en outre, m amont 
du dispositif de placement de la vignette d^is la 
carte, d'une bobine debitant une feuille de pro- 
tection percee auxiliaire, de moyens de rep^r^e 

so pour assurer le positionnement relatif de cette 
feuiile et du film, at de moyens pour applquer 
cette feuille sur le ruban. 

11. dispositif seion Tune quelconque des revendt- 
55 cations 8 a 10, muni d'un systeme de manutsrrtion 
automalique des cartes, ces demieres tent mu- 
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une quantite d^termin^ de produit d'enrobage 
dans le togement de la carte, et en aval de ce 
m§me dispositif, de moyens pour retoumer la car- 
te. 
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nies d*un logement pour la pastitia, caracterise en 
ce que ce systeme presente les cartes en dessous 
du film et de routil emporte pidce. en ce quMI est 
muni, en amont du dispositif de placement de la 
vignette dans la carte, d'un moyen pour d^poser 
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